Montaz a udrzba T.E.A.
Typ GL-GLG
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Montaz

1. UrCete pozadovany smér posunu nebo otaceni pfi béhu naprazdno.

2. VZDY pouzivejte odpovidajici razena té&snéni (2) a srouby dodavané pro upevnéni pfirub (1). Musi se docilit tioustky
0,5 mm, aby se vytvofila spravna vile pfi ¢innosti.

3. V pfipadé, Ze jedna nebo obé pfiruby jsou vyrobeny zakaznikem:

a) Presvédcte se, Ze Srouby maji spravnou délku.
b) Pfi upeviovani na misté se prfesvédcte, Ze se volnobézka snadno otacéi ve volném sméru.

4. Mazani olejem: pouzivejte maziva uvedena v tabulce v katalogu nebo podobné vyrobky nasledujicim zptsobem:

a) Pfi pouzivani krytd D2 nebo D7 umistéte jednu ze dvou radialnich dér nahoru podél vertikalni osy, druhy otvor bude
0 120° posunuty dol(l, takze volnobézka bude moci byt napinéna pfiblizné do 1/4 svého vzdusného objemu. Nalijte olej
hornim otvorem, dokud nezacne spodnim otvorem vytékat. Uzaviete otvory odpovidajicimi Srouby doplnénymi
O-krouzky (3).

b) Jsou-li pouzity kryty D3, pouzijte O-krouzky pro vytvofeni olejového tésnéni mezi podlozkou na hlavé hfidele
a nabojem volnobézky, aby se zabranilo vytékani drazkami pro pero a tim ztraté maziva. Déle je postup stejny jako
v bodé a.

5. Mazani tukem: naplite volnobé&zku mazacim otvorem, dokud tento novy tuk nezaéne vytékat labyrintovym tésnénim
zabudovanym v pfirubach.

Poznamka: za zadnych okolnosti by neméla byt uzivana maziva obsahujici HP (vysokotlaké) pfisady, molybdendisulfid,
grafit atd., nebot snizuji koeficient tfeni mezi plochami, coz snizuje prenositelny kroutici moment.

U volnobézek s pfevahou chodu naprazdno jsou doporuéeny nasledujici vymény maziva:
Prvni vyména po 100 hodinach provozu (pouze pro olej).

Nasledujici vymény kazdych 2 000 hodin provozu.

Po kazdé vymeéné oleje zkontrolujte tésnost.
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T.E.A. Montaz a udrzba
Typ US — USNU - UF - GF

Montaz

Pfed upevnénim

Pro zajisténi spravného provozu volnobézky musi byt jeji soucasti souosé a centrované. Volnobézky typu UF — USNU — US
musi byt centrovany tak, aby byl vycentrovany jak vnitfni tak vnéjsi krouzek.

Pred upevnénim volnobézky musi byt zkontrolovan smér ota€eni volnobéhu a upraven oto¢enim volnobézky.

Tolerance hfidele a dosedacich ploch musi byt rovnéz kontrolovany podle typu provozu. Pro hfidel se doporuéuje hé nebo
6. Pro volnobézky typu UF — GF — USNU jsou doporuc¢ené tolerance H7 nebo G7, pro typ US H7 nebo J7.

Upevnéni

Vyjimani a upevnovani volnobézek se musi provadét tak, aby sily byly rozloZzeny na oba krouzky, aby se zamezilo posko-
zeni. V&tSi pozornost se musi vénovat typu GF, aby nedo$lo k poskozeni kulitkovych loZisek upevnénych na STRANE.
Proto se doporucuje nechat mezi kuli¢kovym loziskem vnéjSiho krouzku a montovanou pfirubou koncovou vdli
0,1/0,2 mm.

U volnobéZek pro prerusovany chod musi byt pera spravné uchycena, coz poskytuje co mozna nejmensi vli.

Po upevnéni

Po upevnéni se musi zkontrolovat volné otaceni ve sméru volnobéhu.

Mazani

Dobré mazani zajistuje bezpeény a $pickovy provoz a dlouhou Zivotnost. Mazani mize byt pouZito bud olejové nebo tukem,
coz zavisi na podminkach provozu.

Pro volnobézky s prferuSovanym chodem nebo pouzité jako startovaci spoj nebo jednosmérné zafizeni by mélo byt pouzito
olejové mazani podle provozni teploty. Pro nizkorychlostni provoz by se mélo pouzivat mazani tukem.

PFi pouziti volnobézek pro prerusovany chod se dosahne vysoce presného vzpficeni volnobéznych segmentd pomoci
silnych pruzin. Podle pracovni teploty mohou byt pouzity V pruziny (zpevnéné) nebo VV pruziny (extra silné), aby se zajistil
spravny provoz pruzin i pfi pouziti tukového mazani.
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Vypocet krouticiho momentu T.E.A.

Nominalni moment na pfenosové strané (Nm) Tan = 9550 . P/n
Nominalni moment na zatizené strané (Nm) Tin=F .1
Akceleraéni moment na zatizené strané (Nm) Ta= Juc. An
9,55 . ta
Hmotnostni moment setrvac¢nosti (kg m2) J=m.r?
Hmotnostni moment setrvaénosti prstence (kg m2) J=98,175 (D*-D*) .B.p . 10°
P = vykon motoru (kW)
n pocet otacek volnobézky béhem pienosu krouticiho momentu (min)
F tangencialni sila vznikla ze stranového zatiZzeni volnobézky (N)
| rameno paky, na niz pusobi tangencialni sila (m)
Jke = Jx (nx/nK)?® hmotnostni moment setrvacnosti zatizené strany redukovany na hidel spojky
Jx = hmotnostni moment setrvac¢nosti na htideli X (kg m?)
Ny = otacky htidele X (min)
Nk = otacky spojkového hridele (min')
An = rozdil mezi po¢ate¢nimi a konecnymi otackami (min-')
ta = doba akcelerace (s)
m = hmotnost (kg)
r = polomér (m)
Da = vnéjsi pramér krouzku (m)
D; = vnitini pramér krouzku (m)
B = Sitka krouzku (m)
p = hustota (kg/m?)

DIN 6885 - strana 1 DIN 6885 - strana 3

bJS10x h pbJS10x h

> 6 - 8 2x 2 1,2+0,1| 1,0+0,1 0,2 0,2

> 8 - 10 3x 3 1,8+0,1 | 1,4+0,1 0,2 0,2

> 10 - 12 4x 4 2,5+0,1 1,8+0,1 0,2 0,2

> 12 - 17 5x 5 3,0+ 0,1 2,3+0,1 0,3 0,2 5x 3 1,9+0,1 1,2+0,1 0,2 0,2
> 17 - 22 6x 6 35+0,1] 2,8+0,1 0,3 0,2 6x 4 25+0,1 | 1,6+0,1 0,4 0,4
> 22 - 30 8x 7 40+0,2 | 3,3+0,2 0,5 0,2 8x 5 3,1+0,2| 2,0+0,1 0,4 0,4
> 30 - 38 10x 8 50+02| 3,3+0,2 0,5 0,3 10x 6 3,7+02| 24+0,1 0,4 0,4
> 38 - 44 12x 8 50+0,2 | 33+0,2 0,5 0,3 12x 6 39+02 | 2,2+0,1 0,5 0,5
> 44 - 50 14x 9 55+02 | 38+0,2 0,5 0,3 14x 6 40+02 | 2,1+0,1 0,5 0,5
> 50 - 58 16 x 10 6,0+0,2 | 43+0,2 0,5 0,3 16x 7 47+02 | 24+0,1 0,5 0,5
> 58 - 65 18 x 11 70+02 | 44+0,2 0,5 0,3 18x 7 48+02| 23+0,1 0,5 0,5
> 65 - 75 20x 12 75+02 | 49+0,2 0,7 0,5 20x 8 54+02| 2,7+0,1 0,6 0,6
> 75 - 85 22 x 14 9,0+0,2 | 54+0,2 0,7 0,5 22x 9 6,0+0,2 | 3,1+0,2 0,6 0,6
> 85 - 95 25x 14 9,0+0,2 | 54+0,2 0,7 0,5 25x 9 6,2+02| 29+0,2 0,6 0,6
> 95 -110 28x16 |10,0+0,2 | 6,4+0,2 0,7 0,5 28 x 10 6,9+02| 32+0,2 0,8 0,8
> 110 -130 32x18 |11,0+03 | 7,4+0,3 1,1 0,8 32 x 11 76+02| 35+0,2 0,8 0,8
> 130 -150 36x20 (12,0+0,3 | 8,4+0,3 1,1 0,8 36 x 12 83+0,2 | 38+0,2 1,0 1,0
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T.E.A.

Mazani

Volnobé&Zzky jsou spojky, které pracuji pomoci kontaktu. Pro zajisténi optimalni odolnosti oleje, jakoz i volnobézky, by se mél
pouzivat olej typ CL podle DIN 51517 druha ¢ast a typ CLP podle DIN 51517 tfeti ¢ast.
NepouzZivejte maziva s pfisadami jako je molybdendisulfid, grafit apod. V nasledujici tabulce je seznam vSech maziv schva-
lenych pro pouziti s volnobé&zkami.
Zaruka na vyrobky bude platna pouze pfi pouziti téchto maziv nebo jinych s dokumentovanou platnosti.

Provozni

podminky

-20 °C / +20 °C
(-40 °C/ -10 °C)

Mazaci oleje

+20 °C / +50 °C
(-10 °C/ +20 °C)

+50 °C / +80 °C
(+20 °C/ +50 °C)

Mazaci tuky

0°C/+80 °C
(-20 °C/ +60 °C)

AGIP AGIP OSO 15 AGIP OSO 22 AGIP OSO 46 AGIP GR MU 2
BP BP ENERGOL HLP-D 10 BP ENERGOL HLP-D 22 BP ENERGOL HLP-D 46 BP ENERGREASE LS 2
CASTROL | CASTROL HYPSIN AWS 10 | CASTROL HYPSIN AWS 22 | CASTROL HYPSIN AWS 46 CASTROL BNS
FUCHS RENOLIN MR 3 RENOLIN DTA 22 RENOLIN DTA 46 RENOLIT LZR2
KLUBER ISOFLEX PDP 38 ISOFLEX PDP 48 LAMORA 46 ISOFLEX LDS 18
MOBIL VELOCITE OIL NO 6 MOBIL VELECITE OIL NO 10 MOBIL D.T.E. MEDIUM
SHELL TELLUS OILT15 TELLUS OIL T22 TELLUS OIL T46 ALVANIA RL2
CHEVRON RANDO OIL HD10 RANDO HD22 RANDO OIL HD46
TOTAL AZOLLA ZS10 AZOLLA zS22 AZOLLA ZS46 MULTIS 2
Pro pouZiti pfi teplotach vétsich nez 80 °C nas kontaktujte.
Poznamka
Pri pouZiti tésniciho tmelu zkontrolujte, jestli nepronika dovnitf volnobéZzky.
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