Kulickové srouby a matice T.E.A.

Kulickové Srouby se vyznacuji vysokou kvalitou a pfiznivou cenou. Kulickové Srouby dodavame ve dvou pro-
vedenich, valcované v pfesnosti C7 a broudené v pfesnosti C5. Valcované kuliCkové Srouby jsou dodavany
ze skladu, brousené jsou na poptavku. Valcované kulickové Srouby dodavame v priimérech od 6 do 80 mm
ve standardnich délkach 3 m. Jiné délky do 6 m jsou na poptavku. Mozné dodat i levé provedeni kuli¢kovych
Sroubd.

KuliCkové matice se standardné dodavaji bez pfedpéti. Matice s pfedpétim jsou na poptavku.

Tridy presnosti

Presnost stoupani na 300 mm (e3zqo)

Presnost Cco C1 Cc2 C3 C5 Cc7 C10
e300 [um] 3,5 5 7 8 18 50 210
Material a tvrdost

Material a tvrdost kuli¢kovych Sroubd je uvedena v tabulce.

., . Tepelné Tvrdost
Oznaceni Material L
zpracovani (HRC)

Presné brousené 50CrMo4QT indukéni kaleni 58~62
Valcované S55C indukéni kaleni 58~62
Matice SCM415H cementace 58~62

Mazani

Pro kuliCkové Srouby se jako mazivo pouzivaji maziva vyrobend na bazi lithia.

Viskozita maziv je 30~40 cst (40°C) a stupné 1ISO 32~100.

Pouziti:

1. Aplikace pro nizké teploty - uziva se mazivo s nizkou viskozitou.

2. Aplikace pro vysokeé teploty, velka zatizeni a nizké rychlosti - uziva se mazivo s vyS$si viskozitou.

Interval kontroly Kontrolni polozky Interval dodavky nebo vymény

Automaticky interval o mnozstvi oleje dodavka po kazdé kontrole,

v ; kazdy tyden . ” T PR . RS
pfivodu oleje a jeho Cistota jeji objem zavisi na velikosti nadrze

’ do 2-3 mésicl po uvedeni N normalni dodavka jednou za rok
Mazaci tuk . cizi télesa . 5
stroje do provozu dle vysledkl kontroly
Olejova lazen . kazvd Y d,en . povrch oleje dodavka na zakladé ubytku
pred spusténim stroje

Bezprasnost

Podobné jako u valivych loZisek dochazi ke zvétdeni otéru v pfipadé, Ze kulickové Srouby pracuji v prostfedi,
v némz se vyskytuji ¢astice, jako jsou tfisky nebo voda. Aby se predeslo pfipadnému poskozeni kuli¢kového
Sroubu, jsou na obou koncich kuliCkové matice umistény stérky, které odstranuji tiisky a prach. Na stérkach je
o-krouzZek, ktery zajiStuje, aby mazaci olej neunikal z kulickové matice.
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T.E.A. Kulickové Srouby a matice

Deformacni zatizeni

Bezpecnost Sroubu proti deformaci je tfeba kontrolovat, pokud se pfedpoklada zatizeni Sroubu na vzpér. Na
grafu je zobrazeno pfipustné zatiZzeni na vzpér pro kazdy jmenovity vnéjsi primér Sroubu.

(Vypocet se provadi na zakladé vzorce €. 2 v pfipadé, Ze je jmenovity vnéjsi pramér Sroubu vétsi nez 125 mm).
Zvolte pfipustné axialni zatizeni podle zpUsobu uchyceni kulickového Sroubu.

Zkontrolujte pfipustnou silu v tahu / zatizeni ve vzpéru (viz. vzorec €. 1) a pfipustné zatizeni drazky Sroubu.
Pokud je montazni délka kratka, potom bez ohledu na zplsob uchyceni.

(1) P = 0A = 11,8dr2 (kgf)
0: pfipustné zatizeni v tlaku (kgf/ mm?2)

A: plocha prafezu Sroubu na malém praméru zavitu (mm?2)
dr: maly prdmér zavitu (mm)

2) P=ax Nsz = m%‘xw3

a:. koeficient bezpecnosti (0,5)

E: vertikaIni moduly pruznosti (E = 2,1 x 104 kgf/mm?2)

dr: maly primér zavitu (mm)

L: montazni vzdalenost (mm)

m ¢ N: koeficient stanoveny na zakladé zplUsobu uchyceni kulickového Sroubu:

jednoduchy — jednoduchy m = 5,1 (N = 1)
pevny — jednoduchy m = 10,2 (N = 2)
pevny — pevny m = 20,3 (N = 4)

pevny —volny m = 1,3 (N = 1/4)

ZatiZeni ve vzpéru v zavislosti na pruméru Sroubu a jeho délce
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ZpUsob uchyceni
Axialni zatizeni (kgf)

172

Kulickové a trapézové Srouby Vydani 2021 | Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.




Kulickoveé srouby a matice T.E.A.

Kriticka rychlost

Je nutné zkontrolovat, zda je rychlost otaceni kulickového Sroubu v rezonanci s vlastni frekvenci Sroubu. Vy-
robce stanovil, ze 80 % nebo méné této kritické rychlosti pfedstavuje pfipustnou rychlost ota€eni. Uvedeny graf
shrnuje pfipustnou rychlost otaé¢eni pro nominaini priméry Sroubl az do vnéjsiho priméru Sroubu 125 mm.
Zvolte pfipustnou rychlost k ota¢eni podle zplsobu uchyceni kulickového Sroubu.
Pokud pracovni rychlost ota€eni dosahuje kritické rychlosti, je tfeba realizovat stfedni podpéru, aby doslo ke
zvySeni jmenovité frekvence Sroubu.
Hodnota dm x n
Pripustna rychlost otaceni se rovnéz reguluje na zékladé hodnoty dm x n (dm: stfedni priimér kruznice ocelové
kulicky, n: rychlost ota€eni, otacky/ min.), ktera vyjadfuje obvodovou rychlost.
V8eobecné plati:
Pro presny priimysl (stuper pfesnosti C7 az C0)
dm x n <70 000
Pro vS§eobecny primysl (C10)
dm x n <50 000
Pozn.: Vyrobek, ktery pfesahuje vySe uvedena omezeni, je mozno vyrobit po dohodé s vyrobcem.

A2 | El Ly .
n=ax SSLZ %:f% x107 (otacky/min)

a: bezpecnostni koeficient (0,8)
E: vertikaIni moduly pruznosti (E = 2,1 x 104 kgf/mm?2)
I: min. druhotny moment oblasti plochy prifezu Sroubu
2
| = g4 dr4 (mm4)
dr: maly primér zavitu (mm)
g: tihové zrychleni (g = 9,8 x 10% mm/ s2)
y: mérna hmotnost (y = 7,8 x 106 kgf/mms3)
A: plocha prafezu $roubu na malém praméru zavitu (A= dr2/4 mma2)
L: montazni vzdalenost (mm)
f-A: koeficient stanoveny na zékladé zplsobu uchyceni kulickového roubu
jednoduchy — jednoduchy f = 9,7
pevny — jednoduchy f = 15,1
pevny — pevny f =21,9
pevny — volny f = 3,4
pozn.: V pfipadé, Zze pomér délky a priméru Sroubu je vétsi nez 70, je nutné kontaktovat vyrobce

Kriticka rychlost v zavislosti na priméru sroubu
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