


Volnobézné spojky

Volnobézné spojky - popis 207
us 209
USNU 210
UF 211
GF 212
GV 213
GL 214
GL...F2-D2 (D3) 215
GL...F4-D2 216
GL...F5-D2 (D3) 217
GLP...F7-D7 218
GL...TR 219
GLG 220
GO 221
UK 222
GM 223
GP krouzky 224
GP 226
Montaz a udrzba 227
Vypocet krouticiho momentu 229
Mazani 230
Dotaznik pro navrh volnobézky 231

ézné j ydani 20 iskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.
i[5l Volnobézné spojk Vydani 2009 | Tiskové chyb k K h




Volnobézné spojky
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Vale€kovy typ volnobézek se sklada z vnéjSiho dilu s vnitfni kruhovou kluznou plochou, vnitfniho dilu s kon-
taktnimi segmenty uspofadanymi do hvézdy a také z vicenasobnych kontaktnich prvk{, kazdy odpruzeny ve
vnitinim krouzku. PFi povoleném poctu otacek zUstavaji tyto valecky neustale v kontaktu jak s vnitfnim tak s
vnéjsim dilem. Timto je zajisténo okamzité vzpric¢eni volnobéznych segmentu. Ty jsou polohovany ihned, jak-
mile je vnitfni nebo vnéjsi dil k sobé v navzajem opa&ném postaveni.

Mimo to, v zavislosti na pfenaseném krouticim momentu, jsou po vzpfi¢eni vSechny €asti prenasejici kroutici
moment podrobeny elastické deformaci, ktera ma za nasledek zpozdéni pohonu.

Vélec¢kové volnobézky Ize pouzit pro rychlobézné, jednosmérné nebo pferusované aplikace pohont. Konkrétni
pozadovana funkce zavisi na poétu pozadovanych prerusovanych pohont a na pfenaseném krouticim
momentu, pfiéemz se bere v Uvahu nejvySsi pocet otacek (rozdil mezi poctem ota€ek vnitfniho a vnéjsiho dilu
v poméru k poctu otacek vnéjsiho a vnitfniho dilu).

Rychlobézné pohony

Véleckové typy volnobézek pouzité v rychlobéZnych aplikacich musi byt polohovany takovym zplsobem, aby
v rozsahu rychlobéznosti byly vnitfni dily volnobézky nepohyblivé nebo se pomalu otacely a vnéjsi dily se ota-
Cely maximalni rychlosti. Takové rozlozeni zajistuje vysoké rychlobézné otacky, snizuje opotfebeni a pfehfivani
a prodluzuje zivotnost rychlobé&zné volnobézky.

Jednosmérné pohony

Pokud jsou volnobézky pouzity pro jednosmérné aplikace, jsou rychlobézné otacky zajiStény pouze vnitfnim
dilem. V tomto pfipadé musi byt dodrzen maximalni po€et rychlobéznych ota€ek (viz. nasledujici stranky)
a mél by byt pouzivan olej s nizkou viskozitou, nejlépe olejové ob&hové mazani.

Prerusované pohony

PFi pouziti v aplikacich pferuSovanych pohont je pferuSovany pohon zajistén pomoci vnéjsiho dilu, zatimco
pfenos pomoci vnitiniho krouzku. Volnobézka sama o sobé je kompletni jednotkou pro pferuSovany pohon
- v tomto pfipadé je mozny pouze pferuSovany rotacni pohyb z prevodu, pfi kterém je doba béhu Upiné stejna
jako perioda stacionarni (necinnost pfi zpétném pohybu). Pfi pouziti dvou nebo vice volnobézek se stfidavym
provozem (tj. pomoci vacek) se dosahne spojitého, avdak lehce nerovnomérného pohybu.
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Volnobézné spojky

Pohony s vysokou presnosti

Jsou-li pozadovany aplikace pohonu s vysokou presnosti, Ize a doporucuje se pfidat k valeckovym volnobézkam
vyztuzenou pruzinu (je mozno dodat s rychlym otéd€enim). Rovnéz se doporucuje pouzivani velmi fidkého
mazaciho oleje a upevnéni jednosmérného pohonu na hfideli pohonu. PFi pouziti volnobézek jako prvkd pro
prerusovany pohon se musi pocitat se zpozdénim pohonu, zplsobenym elastickou deformaci. Tato zpozdéni
(tyto deformace) jsou rlizna v zavislosti na velikosti volnobéZek a jsou pfimo Umérné zatiZzeni. Zpozdéni mohou
byt dale snizena aplikaci podlozek ze slinutého karbidu (HM), k dispozici v GL (GL .... HM) fadé.

Volnobézky vyzadujici centrovani

Volnobézeky typ US, USNU a UF pouzivané pro pferudovany pohyb, jednosmérné nebo rychlobézné aplikace
jsou obvykle umistény uvnitf uzavienych téles (pfevodovky, koncové kryty apod.) v blizkosti dfive existujicich
nebo pfidavnych lozisek. Vnitfni a vnéjsi dily musi byt proto navzajem centrovany; v axialnim sméru nesmi byt
zatizeny tlakem ani tahem. P¥i lisovani nebo vyjimani je nutné soucasné tlagit jak na vnitini, tak na vnéjsi dil,
aby se zabranilo poskozeni kontaktnich dil{i nebo pruzin. Pro mazani tohoto typu volnobézek je dostacujici jiz
pouzité olejové mazani, pokud je pouzity olej doporuéeny pro valeckové volnobézky.

Samostiedici volnobézky

Typ GF (velikost 8 ... 20) a GV je opatfen pouzdry; typ GF (velikost 25 ... 130) kulic¢kovymi lozisky. Typ GF se
pouziva jako preruSovany pohon, jednosmérné a rychlobé&zné jednotky prfedevsim uvnitf uzavienych téles. Pro
vhodny pro valcova kontaktni téliska. Typ GV se pouziva pro zpétné nebo pferudované pohony a umistuji se
mimo télesa na pohonné htidele, kde se kroutici moment pfenadi pomoci paky navafené na vnéjSim krouzku.
Tyto typy jsou dodavany napinéné mazivem pro celou dobu zivotnosti a jsou utésnény.

Modularni volnobézky s kulickovymi lozisky

Modularni volnobézky se skladaji ze dvou kuli¢kovych loZisek s drazkou typu 160, upevnénych mezi vnitfni a
vné&jsi krouZek. Zivotnost jednotky — viz. navody dle vyrobce loZisek.

Spolu s Sirokou nabidkou standardnich a specialnich krytd nebo pfirub tvofi zakladni typy GL a GLP jednotky
se samomazacim systémem.

Tyto volnobézky se pouzivaji pro aplikace pferuSovanych pohon(, jednosmérnych nebo rychlobéznych jedno-
tek (velmi ¢asto s pruznymi spoji) a jsou umisténé vétsinou mimo télesa (tj. montované na femenicich nebo
na koncich hfideli). Uvnitf téles mohou byt vyuzity jako zakladni volnobé&zky nebo mohou byt napojeny na sta-
vajici mazaci okruh, doplnéné krytem a pfirubou (v tomto pfipadé bez olejového tésniciho krouzku), pokud je
pouzity doporuceny typ oleje pro volnobézky s valcovymi kontaktnimi télisky. Obvykle jsou zakladni volnobézky
a jejich soudasti (kryt, pfiruba, tésnéni a Srouby) dodavany v demontovaném stavu.

Smér ota€eni doprava (R): Pfi pohledu na kryt D se vnitini dily volnobézky otaci po sméru hodinovych
ruCicek.

Smér ota€eni doleva (L): Pfi pohledu na kryt D se vnitfni dily volnobézky otaci proti sméru hodinovych
ruCicek.
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Volnobézné spojky
Typ US
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Volnobézky typ US nejsou samostredici. Je tedy nutné umistit vedle volnobézky jedno nebo dvé loziska tak, aby vnéjsi
krouzek mohl rotovat centralné vzhledem k vnitfnimu krouzku.

Volnobézky US maiji kuli¢kova loziska stejnych rozmérl jako typ 62..

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitini krouzek pomoci pera a z vnéjSiho krouzku na dosedaci plochu pomoci
uloZeni s pfesahem s toleranci vnéjsSiho priméru R6.

Tolerance hfidele h6 nebo j7; tolerance dosedacich ploch H7 nebo J6.

Pred uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 230. Podstatné je
mazani olejem pfi dosazeni vysokych volnobéznych otacek.

Objednaci Hmotnost Vnitfni Vnéjsi Ztratovy
cislo krouzek krouzek kroutici
moment
kg Nmax (min-1)1) Nmax (min-1)2) Nm
usS 8 8 24 8 19 1 0,03 4350 6600 3,8 0,003
uS 10 10 30 9 25 1 0,04 3550 5200 6,8 0,004
us 12 12 32 10 26 1 0,05 3200 4850 13 0,005
us 15 15 35 11 30 1 0,10 2900 4300 14 0,007
us 17 17 40 12 34 1 0,11 2600 3700 28 0,010
US 20 20 47 14 40 1 0,12 2200 3300 40 0,020
US 25 25 52 15 45 1 0,15 2000 2900 56 0,030
US 30 30 62 16 55 1 0,25 1600 2500 90 0,080
US 35 35 72 17 62 1 0,33 1350 2000 150 0,090
US 40 40 80 18 70 1 0,42 1200 1900 185 0,100
US 45 45 85 19 74 1 0,46 1100 1650 218 0,110
US 50 50 90 20 80 1 0,50 900 1450 230 0,130
US 55 55 100 21 90 1 0,65 800 1300 313 0,140
US 60 60 110 22 98 1 0,80 700 1100 513 0,260
Poznamka
Tmax=2xTn
Drazka pro pero US 8-12 DIN 6885 strana 1 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem
Drazka pro pero US 15-60 DIN 6885 strana 3 2) PouZziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem

Priklad montaze
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Volnobézné spojky
Typ USNU
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] Typ USNU

Volnobézky typ USNU nejsou samostiedici. Je tedy nutné umistit vedle volnobé&zky jedno nebo dvé loziska tak, aby vnéjsi
krouzek mohl rotovat centralné vzhledem k vnitfnimu krouzku.

Volnobézky US maji kulickova loZiska stejnych rozmérd jako typ 63..

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitini krouzek pomoci pera a z vnéjSiho krouzku na dosedaci plochu pomoci
prednich unase¢l nebo pomoci uloZeni s pfesahem, je-li tolerance dosedaci plochy K6.

Tolerance hfidele h6 nebo j7; tolerance dosedacich ploch H7 nebo F7. Pokud nejsou pouzity pfedni unasece, meéla by byt
tolerance dosedacich ploch K6.

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 230. Podstatné je
mazani olejem pfi dosazeni vysokych volnobéznych otacek.

Objednaci Hmotnost Vnitfni Vnéjsi Ztratovy
cislo krouzek krouzek kroutici
moment
mm Nmax (MIN)1 | oy (Min1)2) Nm
USNU 8 8 35 13 1 27 4 1,3 0,1 3300 5000 12 0,016
USNU 12 12 35 13 1 27 4 1,3 0,1 3300 5000 12 0,016
USNU 15 15 42 18 1 36 5 1,3 0,1 2500 3600 30 0,020
USNU 17 17 47 19 1 36 5 2,0 0,1 2300 3400 50 0,020
USNU 20 20 52 21 1 44 6 2,5 0,2 2200 3100 78 0,020
USNU 25 25 62 24 1 52 8 2,0 0,4 1700 2200 125 0,050
USNU 30 30 72 27 1 60 10 3,0 0,6 1400 2200 255 0,140
USNU 35 35 80 31 1 70 12 3,5 0,7 1200 1900 383 0,160
USNU 40 40 90 33 1 78 12 3,5 0,9 1100 1700 545 0,400
USNU 45 45 100 36 2 85 14 3,5 1,2 1000 1600 788 0,450
USNU 50 50 110 40 2 92 14 4,5 1,7 900 1300 1013 0,500
USNU 60 60 130 46 2 110 18 5,5 2,8 700 1100 1835 1,100
USNU 70 70 150 51 2 125 20 6,5 4,0 600 1000 2312 1,500
USNU 80 80 170 58 2 140 20 7,5 5,8 500 800 3300 1,800
Poznamka
Tmax=2xTn
Drazka pro pero USNU 8-12 DIN 6885 strana 1 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouzkem
Drazka pro pero USNU 15-80 DIN 6885 strana 3 2) Poutziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem

Priklad montaze
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Volnobézné spojky
Typ UF
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Volnobézky typ UF nejsou samostfedici. Je tedy nutné umistit vedle volnobézky jedno nebo dvé loziska tak, aby vnéjsi
krouzek mohl rotovat centralné vzhledem k vnitfnimu krouzku.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjsiho krouzku na dosedaci plochu pomoci
pfednich unasecu.

Tolerance hfidele h6 nebo j6; tolerance dosedacich ploch H7 nebo G7. Pokud nejsou pouzity pfedni unasece, méla by byt
tolerance dosedacich ploch K6.

Pred uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana vhodnym mazivem podle navodu na strané 230. Podstatné je
mazani olejem pfi dosazeni vysokych volnobéznych otacek.

Objednaci Hmotnost | Vnitini krouzek | Vnéjsi krouzek Ztratovy
Cislo kroutici
moment
mm kg Nmax (Min-1)1 Nmax (Min-1)2) Nm
UF 8 8 | 37 | 20 1 20 | 30 6 | 30 0,1 5000 6000 20 0,09
UF 9 9 | 37 | 20 1 20 | 30 6 | 30 0,1 5000 6000 20 0,09
UF 12 12 | 37 | 20 1 20 | 30 6 | 30 0,1 5000 6000 20 0,11
UF 15 15 | 47 | 30 1 26 | 37 7 | 35 0,3 4500 5500 78 0,15
UF 20 20 | 62 | 36 1 37 | 52 8 | 35 0,6 3000 3600 188 0,18
UF 25 25 | 80 | 40 2 40 | 68 9 | 40 1,1 2200 2600 250 0,36
UF 30 30 | 90 | 48 2 45 | 75 | 12 | 5,0 1,6 1800 2100 500 0,40
UF 35 35 100 | 53 2 50 | 80 | 13 | 6,0 2,3 1600 2000 680 0,60
UF 40 40 |110 | 63 2 55 | 90 | 15 | 7,0 3,1 1300 1700 1115 0,84
UF 45 45 120 | 63 2 60 | 95 | 16 | 7,0 3,7 1100 1500 1500 0,94
UF 50 50 130 | 80 2 70 |110 | 17 | 8,5 5,4 850 1300 2375 1,28
UF 55 55 | 140 | 80 2 75 |115 | 18 | 9,0 6,1 800 1200 2500 1,50
UF 60 60 | 150 | 95 2 80 |125 | 18 | 9,0 8,5 700 1100 4250 1,60
UF 70 70 |170 | 110 3) 95 |140 | 20 | 9,0 13,0 550 900 5875 3,60
UF 80 80 | 190 |125 3 |110 |160 | 20 | 9,0 18,0 620 800 10000 3,60
UF 90 90 |215 | 140 3 |120 |180 | 24 | 115 25,3 500 700 17350 6,80
UF 100 100 |260 | 150 4 1140 |210 | 28 | 14,5 42,1 400 600 19750 8,80
UF 130 130 | 300 | 180 4 |160 |240 | 32 | 17,5 65,0 300 500 35000 12,50
UF 150 150 | 320 | 180 4 |205 |260 | 32 | 17,0 95,0 250 400 44400 13,50
Poznamka
Tuax=2xTn 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouZkem a rotujicim vnitrnim krouZkem
Dréazka pro pero DIN 6885 strana 1 2) Poucziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouZkem

Priklad montaze
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Volnobézné spojky
Typ GF

Volnobézky typ GF jsou samostfedici. Od velikosti 8 do velikosti 20 je centrovani
ocel na ocel, u velikosti od 25 do 130 je centrovani zajisténo 2 lozisky typu 160.
Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjSiho
krouzku na dosedaci plochu pomoci pfednich unasecu.

Tolerance hfidele h6é nebo j6; tolerance dosedacich ploch H7 nebo G7. Pokud
nejsou pouzity pfedni unadece, méla by byt tolerance dosedacich ploch K6.

Pred uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana vhodnym mazivem
podle navodu na strané 230. Podstatné je mazani olejem pfi dosazeni vysokych
volnobéznych otacek.
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GF 8-20 GF 25-130
Objednaci Hmotnost | Vnitini krouzek | VnéjSi krouzek Ztratovy
cislo kroutici
moment
kg Nmax (Min"1)1 Nmax (Min"1)2) Nm
GF 8 8 | 37 | 20 1 20 | 30 6 3,0 0,1 1000 1000 20 0,09
GF 9 9| 37 | 20 1 20 | 30 6 3,0 0,1 1000 1000 20 0,09
GF 12 12 | 37 | 20 1 20 | 30 6 3,0 0,1 1000 1000 20 0,11
GF 15 15 | 47 | 30 1 26 | 37 7 3,5 0,3 900 900 78 0,15
GF 20 20 | 62 | 36 1 37 | 52 8 3,5 0,6 700 700 188 0,18
GF 25 25 | 80 | 40 - 40 | 68 9 4,0 1,2 2100 3600 250 0,36
GF 30 30 | 90 | 48 - 45 | 75 | 12 5,0 1,8 1700 3200 500 0,40
GF 35 35 100 | 53 - 50 | 80 | 13 6,0 2,4 1500 3000 680 0,60
GF 40 40 (110 | 63 - 55 | 90 | 15 7,0 3,3 1200 2600 1115 0,84
GF 45 45 [120 | 63 - 60 | 95 | 16 7,0 4,0 1000 2400 1500 0,94
GF 50 50 130 | 80 - 70 110 | 17 8,5 5,7 800 2100 2375 1,28
GF 55 55 140 | 80 - 75 115 | 18 9,0 6,5 750 2000 2500 1,50
GF 60 60 |150 | 95 - 80 |125 | 18 9,0 8,9 650 1900 4250 1,60
GF 70 70 170 |110 - 95 140 | 20 9,0 13,5 550 1800 5875 3,60
GF 80 80 | 190 |125 - |110 |160 | 20 9,0 19,0 500 1600 10000 3,60
GF 90 90 |215 |140 - |120 |180 | 24 | 11,5 27,2 450 1400 17350 6,80
GF 100 100 | 260 | 150 - |140 |210 | 28 | 14,5 44,5 350 1300 19750 8,80
GF 130 130 | 300 |180 - |160 |240 | 32 | 17,5 68,0 250 1000 35000 12,50
Poznamka
Tuax=2xTn 1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem
Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 2) Poutziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim Krouzkem
Priklad montaze
M= =1
[ H=—U-> <tli_
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Volnobézné spojky
Typ GV

U volnobézek typu GV je centrovani mezi vnitinim a vnéjSim krouzkem provedeno pomoci pouzder.

Kroutici moment je pfenaSen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera.

Tolerance hfidele heé.

Pokud je volnobézka pouzita jako jednosmérné zafizeni, paka upevnéna na vnéjsim krouzku musi byt seviena mezi dvéma
drzaky nebo je nutné vlozit kolik do ovalné diry.

Pfi pouziti volnobézky jako pferusovaného pohonu musi byt paka pfipojena podélné za pouziti otvoru pro tlaénou ty¢ nebo
obdobné. V kazdém pfipadé musi mit paka jistou vili dovolujici axidlni pohyb, aby se pfedeslo pfetizeni pouzder.
VolnobéZzka je dodavana s mazivem.

Objednaci Hmotnost Vnitfni Ztratovy

Cislo krouzek kroutici

moment
kg Nmax (Min-1)1 Nm
GV 20 20 83 35 40 12 15 35 5 90 1,3 450 275 0,2
GV 25 25 83 35 40 12 15 35 5 90 1,3 450 275 0,2
GV 30 30 | 118 54 40 15 15 35 8 | 110 3,5 320 1250 1,2
GV 35 35 | 118 54 40 15 15 35 8 | 110 3,4 320 1250 1,2
GV 40 40 | 118 54 40 15 15 35 8 | 110 3,3 320 1250 1,2
GV 45 45 | 155 54 80 15 18 35 10 | 140 5,8 300 2180 2,2
GV 50 50 | 155 54 80 15 18 35 10 | 140 57 300 2180 2,2
GV 55 55 | 155 54 80 15 18 35 10 | 140 5,6 300 2180 2,2
GV 60 60 | 155 54 80 15 18 35 10 | 140 55 300 2180 2,2
GV 70 70 | 155 54 80 15 18 35 10 | 140 5.8 300 2180 2,2
GV 80 80 | 190 64 80 20 20 40 20 | 155 8,7 200 2930 3,5
GV 90" 90 | 260 90 | 120 25 220 245 150 7250 3,5
GV 100* | 100 | 260 90 | 120 25 220 23,5 150 7250 3,5
GV 110* | 110 | 260 90 | 120 25 220 22,5 150 7250 83
GV 120* | 120 | 300 | 110 | 140 30 220 42,0 130 11100 6,0

Poznamka

Tmax=2xTn

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1
1) Maximalni povolena rychlost

* Dve drazky pro pero po 120°

Priklad montaze
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Volnobézné spojky
Typ GL
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Typ GL

Volnobézky typ GL maji kulickova loZiska typu 160.., ktera se pouzivaji k vycentrovani vnitfniho krouzku s vnéjsim.
Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjsiho krouzku na vnéjsi pfirubu pomoci
Sroubl.

Tolerance hfidele h6 a tolerance ulozeni vnéjsiho krouzku H7.

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 230.

Kazda volnobézka je dodavana se dvéma papirovymi tésnénimi, které musi byt viozeny mezi vnéjsi krouzek a pfiruby. Bez
jejich pouziti by mohlo dojit k vaznému po$kozeni volnobézky.

Objednaci Vnitfni Vnéjsi Ztratovy | Hmotnost
Cislo krouzek krouzek kroutici
moment
Nmax (MIn)1 | gy (Min-1)2) Nm
GL 12 12| 62| 42| 27| 20| 42| 20| 51| 3 | @55 4000 5600 55 0,11 0,5
GL 15 15| 68| 52| 32| 28| 47| 25| 56| 3 M5 3700 5300 125 0,15 0,8
GL 20 20| 75| 57| 39| 34| 55| 30| 64| 4 M5 2700 4600 181 0,18 1,0
GL 25 25| 90| 60| 40| 35| 68| 40| 78| 4 M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL 30 30| 100 | 68| 48| 43| 75| 45| 87| 6 M6 1800 3300 500 0,40 2,2
GL 35 35| 110 | 74| 51 45| 80| 50| 96| 6 M6 1500 3000 735 0,60 3,0
GL 40 40| 125| 86| 59| 53| 90| 55| 108 | 6 M8 1200 2600 1040 0,84 4,6
GL 45 45130 | 86| 59| 53| 95| 60| 112 | 8 M8 1000 2400 1125 0,94 47
GL 50 50| 150 | 94| 72| 64| 110| 70| 132 | 8 M8 850 2200 2125 1,28 7,2
GL 55 55160 | 104 | 72| 66| 115| 75| 138 | 8 | M10 750 2000 2625 1,50 8,6
GL 60 60| 170 | 114 | 89| 78| 125| 80| 150 | 10 | M10 650 1900 3500 1,60 10,5
GL 70 70| 190 | 134 | 108 | 95| 140 | 90 | 168 | 10 | M10 550 1700 5750 3,60 13,5
GL 80 80 | 210 | 144 | 108 | 100 | 160 | 105 | 185 | 10 | M10 500 1600 8500 3,60 18,2
GL 90 90 | 230 | 158 | 125 | 115 | 180 | 120 | 206 | 10 | M12 450 1500 14500 | 6,80 28,5
GL 100 | 100 | 270 | 182 | 131 | 120 | 210 | 140 | 240 | 10 | M16 350 1250 20000 | 8,80 42,5
GL120 | 120 | 310 | 202 | 152 | 140 | 240 | 160 | 278 | 12 | M16 300 1100 25000 | 12,00 56,0
GL130 | 130 | 310 | 212 | 168 | 152 | 240 | 160 | 278 | 12 | M16 250 1000 31250 | 12,50 65,0
GL 150 | 150 | 400 | 246 | 194 | 180 | 310 | 200 | 360 | 12 | M20 200 800 70000 | 13,50 138,0

Specialni montazni otvory pro uchyceni elektromotor

GL25/22 | 22 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 | 4 | M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL25/24 | 24 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 | 4 | M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL25/28 | 28 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 | 4 | M6 2200 3600 288 0,36 1,5
GL30/28 | 28 |100 | 68 | 48 | 43 | 75 | 45 | 87 | 6 | M6 1800 3300 500 0,40 2,2
GL30/32 | 32 |100 | 68 | 48 | 43 | 75 | 45 | 87 | 6 | M6 1800 3300 500 0,40 2,2
GL35/38 | 38 (110 | 74 | 51 | 45 | 80 | 50 | 96 | 6 | M6 1500 3000 7350 0,60 3,0
GL45/48 | 48 (130 | 86 | 59 | 53 | 95 | 60 |112 | 8 | M8 1000 2400 1125 0,94 4,7

Poznamka

Tmax=2xTn

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouzkem

*GL 12 ma 3 pruchozi otvory ©5,5 2) Poutziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim Krouzkem

Volnobézné SpOi ky Vydani 2009 | Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.




Volnobézné spojky
Typ GL...F2-D2 (D3)
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Typ GL...F2-D2 (D3)

Typ GL ... F2 — D2 (D3) se sklada z volnobézky GL, fixacni pfiruby F2 a kryci pfiruby D2 nebo D3.

Obvykle se pfirubova volnobézka upevriuje v pozadovaném sméru otaceni za pouziti dodavanych papirovych tésnéni a
Sroubll (pfi pouziti bez t&ésnéni mlze dojit k vaznému poskozeni volnobézky).

Tolerance hfidele h6 nebo j6 a tolerance ulozeni vnéjsiho krouzku H7.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjsiho krouzku na tazny dil pomoci Sroubu.
Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 230.

Pokud je pouzit kryt D3, musi byt t&snéni upevnéno na vnitini krouzek smérem ke hfideli, aby se zabranilo uniku maziva
drazkou pro pero.

Objednaci dH7 | Dhe | | L, | Ls ] Dy | Ds | o | z |Vnitini krouzek|VnégjSi krouzek| Ty |Hmotnost
cislo mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Nmax (MIN)Y | Npay (Min1)2) | Nm kg
12 | 62 | 42 | 20 | 64 85 | 72 | 55| 83 55 0,9

GL 12 F2-D2 (D3) 10,0 4000 5600
GL 15 F2-D2 (D3) 15 | 68 | 52 | 28 | 78 |11,0]| 92 | 78 | 55| 3 3700 5300 125 1,3
GL 20 F2-D2 (D3) 20 | 75 | 57 | 34 | 82 |105| 98 | 85 | 55| 4 2700 4600 181 1,7
GL 25 F2-D2 (D3) 25 | 90 | 60 | 35 | 85 (11,5108 (104 | 6,6 | 4 2200 3600 288 2,6
GL 30 F2-D2 (D3) 30 (100 | 68 | 43 | 95 |11,5|128 |114 | 6,6 | 6 1800 3300 500 3,5
GL 35 F2-D2 (D3) 35 |110 | 74 | 45 |102 | 13,5140 (124 | 6,6 | 6 1500 3000 735 4,5
GL 40 F2-D2 (D3) 40 |125 | 86 | 53 |115 |155|160 (142 | 9,0 | 6 1200 2600 1040 6,9
GL 45 F2-D2 (D3) 45 |130 | 86 | 53 |115 [155|165 (146 | 9,0 | 8 1000 2400 1125 7.1
GL 50 F2-D2 (D3) 50 |150 | 94 | 64 |123 | 14,0185 |166 | 9,0 | 8 850 2200 2125 10,1
GL 55 F2-D2 (D3) 55 |160 (104 | 66 |138 | 18,0 (204 182 |11,0| 8 750 2000 2625 13,1
GL 60 F2-D2 (D3) 60 [170 (114 | 78 |147 | 17,0214 |192 | 11,0 |10 650 1900 3500 15,6
GL 70 F2-D2 (D3) 70 |190 (134 | 95 |168 |18,5|234 [(212 |11,0 |10 550 1700 5750 20,4
GL 80 F2-D2 (D3) 80 |210 [144 |100 178 | 21,0254 |232 |11,0 |10 500 1600 8500 26,7
GL 90 F2-D2 (D3) 90 (230 (158 |[115 [192 |20,5(278 |254 | 14,0 |10 450 1500 14500 39,0
GL 100 F2-D2 (D3) |100 [270 |182 |120 |217 | 30,0335 |305 | 18,0 |10 350 1250 20000 66,0
GL 120 F2-D2 (D3) |120 (310 |202 |140 - 30,0375 |345 |18,0 |12 300 1100 25000 91,0
GL 130 F2-D2 (D3) |130 310 |212 |152 |250 |29,0|375 |345 | 18,0 |12 250 1000 31250 91,0
GL 150 F2-D2 (D3) |150 (400 |246 |180 |286 | 32,0485 |445 |22,0 |12 200 800 70000 | 200,0

Poznamka

Tmax=2xTn 1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouzZkem

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 2) Poutziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim Krouzkem

U smontované volnobéZky musi byt poZadovany smér otaceni specifikovan vzhledem ke sméru Sipky ,F*.
R = vnéjsi krouZek se otaci po sméru hodinovych rucic¢ek
L = vnéjsi krouZek se otaci proti sméru hodinovych rucic¢ek

Priklad montaze o

Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny. | Vydani 2009 Volnobézné SpOjky




Volnobézné spojky
Typ GL...F4-D2
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Typ GL...F4-D2

Typ GL ... F4 — D2 se sklada z volnobézky GL, fixacni pfiruby F4 a kryci pfiruby D2.

Obvykle se pfirubova volnobézka upeviiuje v pozadovaném sméru otaceni za pouziti dodavanych papirovych tésnéni a
Sroubl (pfi pouziti bez tésnéni mlize dojit k vaznému poskozeni volnobézky).

Tolerance hfidele h6 nebo j6 a tolerance pohanéné ¢asti D6 nebo H6.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitfni krouzek pomoci pera a z vnéjsiho krouzku na pohanény dil pomoci Srou-
bu.

Pohéanéna ¢ast (femenice, ozubené kolo apod.) je centrovana vystupkem D6h7 pfiruby F4.

Pred uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 230.

Objednaci D6 | L | L, | Ly |Ls| s | sy | Dy | Dg |dg7| o |z Vnitfni Vnéjsi
cislo krouzek krouzek
mm | mm | mm | mm |mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Nmax (MIN)Y | Ny (Min-1)2)
62| 42| 20| 44 72| 42|55

Hmotnost

kg

GL 12 F4-D2 12 3 |10,0/10,0| 85 3 4000 5600 55 0,9
GL 15 F4-D2 15| 68| 52| 28| 54| 3 |11,0/11,0) 92| 78 | 47 | 55| 3 3700 5300 125 1,3
GL20F4-D2 | 20| 75| 57| 34| 59| 3 |10,5/10,5| 98| 85| 55| 55| 4 2700 4600 181 1,7
GL25F4-D2 | 25| 90| 60| 35| 62| 3 |11,5/10,5/118 |104 | 68 | 6,6| 4 2200 3600 288 2,6
GL30F4-D2 | 30|100| 68| 43| 70| 3 [11,5/11,5/128 |114 | 75| 66| 6 1800 3300 500 3,5
GL35F4-D2 | 35|110| 74| 45| 76|3,5|13,5/13,0/140 |124 | 80| 66| 6 1500 3000 735 4,5
GL40F4-D2 | 40|125| 86| 53| 88|3,5|155|15,0[160 |142 | 90| 90| 6 1200 2600 1040 6,9
GL45F4-D2 | 45130, 86| 53| 88|3,5|155|15,0/165 |146 | 95| 9,0| 8 1000 2400 1125 7,1
GL50F4-D2 | 50| 150| 94| 64| 96| 4 [14,0/13,0/185 |166 |110 | 90| 8 850 2200 2125| 10,1
GL55F4-D2 | 55|160| 104| 66| 106| 4 |18,0/17,0/204 |182 |115 |11,0| 8 750 2000 2625| 13,1
GL60F4-D2 | 60|170|114| 78| 116| 4 [17,0/16,0/214 |192 |125 |11,0|10 650 1900 3500 15,6
GL70F4-D2 | 70|190|134| 95|136| 4 |18,5/17,5/234 |212 |140 |11,0|10 550 1700 5750| 20,4
GL80F4-D2 | 80|210| 144|100 | 146| 4 |21,0/20,0|254 |232 |160 |11,0|10 500 1600 8500| 26,7
GL90F4-D2 | 90| 230|158 | 115| 160 | 4,5 |20,5|19,0|278 | 254 | 180 |14,0 |10 450 1500 14500 39,0
GL 100 F4-D2| 100 | 270 | 182 | 120| 184| 5 |30,0/28,0|335 |305 |210 |18,0|10 350 1250 20000| 66,0
GL 120 F4-D2| 120 | 310| 202 | 140 | 214| 5 |30,0|27,0|375 | 345 |240 |18,0 |12 300 1100 25000 91,0
GL 130 F4-D2| 130 | 310| 212 | 152 | 214| 5 |29,0|27,0|375 | 345 |240 |18,0 |12 250 1000 31250 91,0
GL 150 F4-D2| 150 | 400 | 246 | 180|248 | 5 |32,0/30,0/485 |445 |310 |22,0|12 200 800 70000 | 200,0

Poznamka

Tmax=2xTn

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1

1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem

2) Poutziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim Krouzkem

U smontované volnobézky musi byt poZadovany smér otaceni specifikovan vzhledem ke sméru Sipky , F*.
R = vnéjsi krouZek se otaci po sméru hodinovych rucicek

L = vnejsi krouZek se otaci proti sméru hodinovych rucicek

Volnobézné SpOi ky Vydani 2009 | Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.




Volnobézné spojky
Typ GL...F5-D2 (D3)
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Typ GL...F5-D2 (D3) o

Typ GL ... F5 — D2 (D3) se sklada z volnobézky GL, fixacni pfiruby F5 a kryci pfiruby D2 nebo D3.

Obvykle se pfirubova volnobézka upevriuje v pozadovaném sméru otaceni za pouziti dodavanych papirovych tésnéni a
Sroubll (pfi pouziti bez t&ésnéni mlze dojit k vaznému poskozeni volnobézky).

Tolerance hfidele h6 nebo j6.

Rotace vnéjsiho krouzku se zastavi pomoci pfiruby F5, ktera zahrnuje stavéci kolik a proto je tfeba, aby byl pro néj v ramu
vyvrtan odpovidajici otvor.

Aby se zabranilo poskozeni volnobézky a lozisek, musi se kontrolovat volny axidlni a radialni pohyb koliku (vile: 1%
priméru koliku).

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 230.

=
= |

Objednaci Vnitfni kro Hmotnost

¢islo Nmayx (Min ]
GL 12 F5-D2 (D3) 12 42 10,0 13 64 44 59 10 10 M14 4000 55 1,1
GL 15 F5-D2 (D3) 15 52 | 11,0 13 78 47 62 10 10 M14 3700 125 1,5
GL 20 F5-D2 (D3) 20 57 | 10,5 15 82 54 72 11 12 M16 2700 181 2,1
GL 25 F5-D2 (D3) 25 60 | 11,5 18 85 62 84 14 16 | M20X2 2200 288 3,1
GL 30 F5-D2 (D3) 30 68 | 11,5 18 95 68 92 14 16 | M20X2 1800 500 41
GL 35 F5-D2 (D3) 35 74 | 13,5 22 102 76 | 102 18 20 M24X2 1500 735 5,2
GL 40 F5-D2 (D3) 40 86 | 155 22 | 115 85 | 112 18 20 | M24X2 1200 1040 7,9
GL 45 F5-D2 (D3) 45 86 | 15,5 26 | 115 90 | 120 22 25 | M30X2 1000 1125 8,1
GL 50 F5-D2 (D3) 50 94 14,0 26 | 123 | 102 | 135 22 25 | M30X2 850 2125 12,1
GL 55 F5-D2 (D3) 55 | 104 | 18,0 30 | 138 | 108 | 142 25 32 | M36X2 750 2625 15,3
GL 60 F5-D2 (D3) 60 | 114 17,0 30 | 147 | 112 | 145 25 32 | M36X2 650 3500 18,0
GL 70 F5-D2 (D3) 70 | 134 | 18,5 35 | 168 | 135 | 175 30 38 | M42X2 550 5750 23,0
GL 80 F5-D2 (D3) 80 | 144 | 21,0 35 | 178 | 145 | 185 30 38 | M42X2 500 8500 31,5
GL 90 F5-D2 (D3) 90 | 158 | 20,5 45 | 192 | 155 | 205 40 50 | M55X2 450 14500 43,3
GL 100 F5-D2 (D3)| 100 | 182 | 30,0 45 | 217 | 180 | 230 40 50 | M55X2 350 20000 71,0
GL 120 F5-D2 (D3)| 120 | 202 | 30,0 60 - 205 | 268 55 68 | M72X2 300 25000 99,0
GL 130 F5-D2 (D3)| 130 | 212 | 29,0 60 | 250 | 205 | 268 55 68 | M72X2 250 31250 99,0
GL 150 F5-D2 (D3)| 150 | 246 | 32,0 60 | 286 | 255 | 325 59 68 | M72X2 200 70000 199,0
Poznamka U smontované volnobézZky musi byt poZadovany smér otaceni
Tvax=2xTn specifikovan vzhledem ke sméru Sipky ,F*
Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 R = vnéjsi krouzek se otaci po sméru hodinovych rucic¢ek

1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouzkem L = vnéjsi krouZek se otaci proti sméru hodinovych rucicek

Priklad montaze &R
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Volnobézné spojky
Typ GLP...F7-D7

Typ GLP...F7-D7

Typ GLP ... F75 — D7 se sklada z volnobézky GLP (GL s drazkou pro pero, nachazejici se na vnéjsim krouzku), fixacni
pfiruby F7 a kryci pfiruby D7.

Obvykle se pfirubova volnobézka upeviiuje v pozadovaném sméru otaCeni za pouziti dodavanych papirovych tésnéni a
Sroubl (pfi pouziti bez tésnéni mlize dojit k vaznému poskozeni volnobézky).

Tolerance hfidele h6 nebo j6 a tolerance ulozeni vnéj$iho krouzku H7.

Kroutici moment je pfenaSen z hfidele na vnitini krouzek a z vnéjSiho krouzku na pfipojeny dil pomoci per.

Pred uvedenim do provozu musi byt volnobéZka namazana mazivem nebo olejem podle navodu na strané 230.

Objednaci Vnitfni krouzek | Vnéjsi krouzek Hmotnost
¢islo Niax (Min-1)1) Nimax (Min-1)2)

GLP 12 F7-D7 12 62 42 20 [ 10,0 70 4 2,0 4000 5600 55 1,0
GLP 15 F7-D7 15 68 52 28 11,0 76 5 3,0 3700 5300 125 1,4
GLP 20 F7-D7 20 75 57 34 10,5 84 6 3,5 2700 4600 181 1,9
GLP 25 F7-D7 25 90 60 35 [11,5 99 8 4,0 2200 3600 288 2,8
GLP 30 F7-D7 30 | 100 68 43 [11,5 | 109 8 4,0 1800 3300 500 3,7
GLP 35 F7-D7 35 | 110 74 45 (13,5 | 119 | 10 5,0 1500 3000 735 4,7
GLP 40 F7-D7 40 | 125 86 53 [155 | 135 | 12 5,0 1200 2600 1040 71
GLP 45 F7-D7 45 | 130 86 53 |15,5 | 140 | 14 BB 1000 2400 1125 7,4
GLP 50 F7-D7 50 | 150 94 64 [14,0 | 160 | 14 5,5 850 2200 2125 10,4
GLP 55 F7-D7 55 | 160 | 104 66 |18,0 | 170 | 16 6,0 750 2000 2625 13,4
GLP 60 F7-D7 60 | 170 | 114 78 (17,0 | 182 | 18 7,0 650 1900 3500 15,9
GLP 70 F7-D7 70 | 190 | 134 95 |18,5 | 202 | 20 7,5 550 1700 5750 20,8
GLP 80 F7-D7 80 | 210 | 144 | 100 21,0 | 222 | 22 9,0 500 1600 8500 27,1
GLP 90 F7-D7 90 | 230 | 158 | 115 | 20,5 | 242 | 25 9,0 450 1500 14500 40,0
GLP 100 F7-D7 | 100 | 270 | 182 | 120 |30,0 | 282 | 28 |10,0 350 1250 20000 67,0
GLP 120 F7-D7 | 120 | 310 | 202 | 140 |30,0 | 322 | 32 |11,0 300 1100 25000 82,0
GLP 130 F7-D7 | 130 | 310 | 212 | 152 | 29,0 | 322 32 |11,0 250 1000 31250 94,0
GLP 150 F7-D7 | 150 | 400 | 246 | 180 |32,0 | 412 | 36 |12,0 200 800 70000 187,0

Poznamka

Tuax=2xTn U smontované volnobézky musi byt poZadovany smér otaceni

Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 specifikovan vzhledem ke sméru Sipky ,F*.

1) PouZiti se stojicim vnéjsim krouZkem a rotujicim vnitrnim krouzkem R = vnéjsi krouZek se otdci po sméru hodinovych rucicek
2) PouZiti se stojicim vnitinim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem L = vnéjsi krouZek se olaci proti sméru hodinovych rucicek

Priklad montaze
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Volnobézné spojky
Typ GL...TR

Typ GL ... TR se sklada z volnobézky GL, kryci pfiruby D2 a
pruzného spoje TRASCO s presnym ulozenim.

VolnobéZzka se standardné upevni v poZadovaném sméru otaceni
za pouziti dodavanych tésnéni a Sroubd.

Tolerance hfidele h6 nebo 6.

Pruzny spoj se pouziva k absorbovani vibraci a kompenzaci
axialniho pohybu nebo uhlovych nepfesnosti, takze nedochazi k
nadmérnému zatézovani loZisek.

Pfed uvedenim do provozu musi byt volnobézka namazana ma-
zivem nebo olejem podle navodu na strané 230.

L L L L L,
Ls Ls Ly Ls
NN\ | Z -
58l | %J% 5l8s]
— L 1
GL 12-55 GL 60 - 80

Objednaci Vnitfni krouzek | Vnéjsi krouzek
¢islo Nmax (MiN)) [ n. (Min-1)2)

GL12TR28-38 |12 | 62| 65| 48|28 | - |101,0] - | - - | 310 35|35 42 4000 5600 55
GL15TR28-38 | 15| 68| 65| 48|28 | - |118,0] - | - - | 40,0 | 35|43 | 52 3700 5300 125
GL20TR38-45 |20 | 75| 80| 66|38 | - [1385| - | - - | 45,5 | 45|48 | 57 2700 4600 181
GL25TR42-55 |25 | 90| 95| 75|42 | - |150,5| - | - - | 475 | 50|53 | 60 2200 3600 288
GL30TR48-60 |30 |100/105| 85|48 | - [166,5| - | - - | 555 | 56 |55 | 68 1800 3300 500
GL35TR55-70 |35 (110|120 | 98 |55 | - |190,5| - | - - | 595 | 65|66 | 74 1500 3000 735
GL40TR65-75 | 40 |125|135|115|65 | - |2175| - | - - | 695 | 75|73 | 86 1200 2600 1040
GL45TR65-75 |45 |130|135|115|65 | - |2175| - | - - | 695 | 75|73 | 86 1000 2400 1125
GL50TR 75-90 | 50 [150|160 |135|75| - |247,0| - | - - | 790 | 85|83 | 94 850 2200 2125
GL55TR75-90 |55 160|160 (135 |75 | - [253,0| - | - - | 850 | 8583|104 750 2000 2625
GL60TR 75-90 | 60 [170|160 |135| 75 |214|286,0|152| 22 |16,0| 96,0 | 85| - |114 650 1900 3500
GL 70 TR 90-100| 70 |190 | 200 | 160 | 90 |234|328,0 |174| 22 |17,5| 114,56 |100 | - [134 550 1700 5750
GL 80 TR 90-100| 80 |[210|200 | 160 | 90 |254|336,0|172| 22 |20,0| 122,0 | 100 | - |144 500 1600 8500
Poznamka
Tvax=2xTn U smontované volnobézky musi byt poZadovany smér otaceni
Drazka pro pero DIN 6885 strana 1 specifikovan vzhledem ke sméru Sipky ,F*.

1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouZzkem a rotujicim vnitfrnim krouzkem R = vnéjsi krouZek se otaci po sméru hodinovych rucicek
2) PouZziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem L = vnéjsi krouZek se otaci proti sméru hodinovych rucicek

Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny. | Vydani 2009 Volnobézné SpOjky




Volnobézné spojky
Typ GLG

Volnobézky typu GLG jsou obzvlasté vhodné pro aplikace vyzadujici
dlouhy chod volnobéhu pfi vysokych rychlostech.

Kroutici moment je pfenasen z hfidele na vnitini krouzek pomoci pera a
z vnéjsiho krouzku na vnéjsi pfirubu pomoci Sroubd.

Tolerance hfidele h6, tolerance pro pohanény dil H7.

Diky tukovému mazani s labyrintovym tésnénim se snizuje zahfivani
vznikajici pohybem oleje a tfenim mezi tésnicimi krouzky.

Klec umoznuje oddéleni kontaktnich dild pfi béhu na volnobéh, coz
snizuje opotfebeni.

Kazda volnobézka je dodavana s papirovymi tésnénimi (bez tésnéni
mUze dojit k vaZnému poskozeni volnobézky).

Labyrintové tésnéni
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Objednaci M | Vnitfni krouzek | VnéjsSi krouzek Hmotnost
¢islo Nmax (Min)) | ng., (Min-1)2) kg

GLG 25 25 | 90 | 60 | 40 | 35 | 68 | 40 | 78 | 4 | M6 | M4 8200 5600 210 1,5
GLG 30 30 [100 | 68 | 48 | 43 | 75 | 45 | 87 | 6 | M6 | M4 7600 5400 570 2,2
GLG 40 40 (125 | 86 | 59 | 53 | 90 | 55 (108 | 6 | M8 | M4 6500 4500 1500 4,6
GLG 50 50 [150 | 94 | 72 | 64 |110 | 70 |132 | 8 | M8 | M4 5100 3600 2400 7,2
GLG 55 55 |160 |104 | 72 | 66 |115 | 75 |138 | 8 |[M10| M4 4500 3200 2400 8,6
GLG 60 60 (170 |114 | 89 | 78 |125 | 80 |150 | 10 |[M10| M4 3900 2700 1900 10,5
GL2G 60 | 60 |170 |114 | 89 | 78 |125 | 80 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 3230 10,6
GLG 70 70 (170 |[114 | 89 | 78 |125 |100 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 1900 11,5
GL2G 70 | 70 |170 [114 | 89 | 78 |125 [100 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 3230 11,6
GLG 80 80 |170 |114 | 89 | 78 |125 |100 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 1900 10,9
GL2G 80 | 80 |170 114 | 89 | 78 |125 [100 |150 | 10 |M10| M4 3900 2700 3230 11,0

Poznamka

Tmax=2xTn

Drazka pro pero GLG 25 — GL2G 70 DIN 6885 strana 1 1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouZkem a rotujicim vnitfnim krouZkem

Drazka pro pero GLG 80 — GL2G 80 DIN 6885 strana 3 2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem

Volnobézné SpOi ky Vydani 2009 | Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.




Volnobézné spojky
Typ GO

Volnobézky typu GO jsou samostfedici na kuliCkovych lozis-
kach.

Jsou utésnéné vodéodolnym tésnénim. Volnobézky GO - GR jsou
dodavany s mazacim tukem, GO - GRL s labyrintovym tésnénim
a mazacim tukem.

Tolerance hfidele h6.

V228
(@)

7

ph7
dH7
E——
Dy

Dy

GO 300 GO 500 GO 700
dH7 ‘ bxh ‘ dH7 ‘ bxh ‘ dH7 ‘ bxh
Metrické vrtani | 13-20| standard 18 6x6 30 8x7 45 14x9 60/65 18 x 11
1 1/4“ x 1/ 1“+1/2“ o 1/2% x 1/2*
1“+3/8 24,1/4% | 1/2%x 1/2¢
Palcové vrtani 3/4“ | 3/16“x 3/16“| 3/4“ |3/16“x 3/16“ | 1“+1/8| 1/4“x 1/4“ |1“+5/8“| 3/8“x 3/8“

2°4+1/2"| 5/8“x 5/8"

1%+8/4 2443/4* | 5/8%x 7/16"

1“+1/4% | 1/4“x 1/4* | 1“+7/8"

Objednaci M | Vnitfni krouzek | Vnitfni krouzek| Vnéjsi krouzek Hmotnost

Cislo Nmax (Min ) | no (Min-1)2) | ng.. (min-1)

GO 300 | 63,50 | 60,3| 76,20| 30 66,7 | 4 | M6 | 13 | M4 3000 3600 900 320 1,5
GO 400 | 70,10 | 68,2| 88,90, 30 730 | 4 | M8 | 16 | M4 2800 3600 850 560 2,7
GO 500 | 89,15 | 85,7|107,95| 45 92,1 4 | M8 | 19 |[M4 2600 3000 800 1590 4,7
GO 600 | 95,50 | 92,0/136,52| 60 | 120,6 | 6 | M8 | 19 | M4 2200 2400 750 3040 8,0
GO 700 |127,00 |123,8|181,00/100 | 158,8 | 8 |M10| 19 | M4 1600 2000 500 5800 | 19,8

Poznamka

Tuax =2xTn

*6 otvort rozmisténych po 60° plus 2 zvilastni otvory po 180°
1) Olejem mazana vodovzdorna volnobézka

2) Tukem mazana volnobézZka s labyrintovym tésnénim

Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny. | Vydani 2009 Volnobézné SpOjky




Volnobézky typu UK jsou vybaveny lozisky typu 62.

Samostredici volnobézky jsou jiz napinény mazivem a vybaveny ochranou proti
prachu.

U modelll UK dochazi k pfenosu krouticiho momentu diky toleranci né pro hfi-
del a N6 pro dosedaci plochu.

Modely UKC jsou vybaveny drazkou pro pero na vnitfnim krouzku, tolerance
pro hfidel je k6. Dosedaci plochy musi byt provedeny s toleranci N6.

Model UKCC je vybaven drazkou pro pero na vnitfnim i vnéj§im krouzku,
tolerance h6 pro hfidel a H6 pro pevnou dosedaci plochu.

Typ UK je sestaven s vili C5, kterd se po namontovani zmeéni na béznou vdli.
Krouzky mohou byt pfilepeny na hfidel i dosedaci plochu. V tom pfipadé zlstava
vile C5.

UK ... ZZ UKC ... ZZ UKCC ...

/n><|(@ n/><|(ﬁ “n><|(§ EL
| I R

bxt
f——————

Volnobézné spojky

Typ UK

t1

Ztratovy

Objednaci d | D | L Zatizeni
Cislo Js10 Js9 kroutici
mm mm [mm| mm | mm |mm|mm kg Nm | moment (Nm)
UK 82ZzzZ 8001 | 22 9 - - - - 0,02 15000 | 3300 860 - 2,5 0,005
UK 12727 12001 | 32 10 - - - - 0,04 [10000 | 6100 | 2770 6201 ZZ 9,3 0,007
UK 1527272 15001 | 35 11 - - - - 0,06 8400 | 7400 | 3400 6202 ZZ 16,9 0,009
UK 17 22 17001 | 40 12 - - - - 0,07 7350 | 7900 | 3800 6203 ZZ 30,6 0,011
UK202ZZA |20001 | 47 14 - - - - 0,11 6000 | 9400 | 4450 6204 ZZ 50,0 0,013
UK25Z2ZA |25001 | 52 15 - - - - 0,14 5200 ({10700 | 5450 6205 ZZ 85,0 0,020
UK30ZZA |30001| 62 16 - - - - 0,21 4200 (11700 | 6450 6206 ZZ | 138,0 0,044
UK 35 272 35001 | 72 17 - - - - 0,30 3600 (12600 | 7250 6207 ZZ | 175,0 0,058
UK 40 22 40001 | 80 22 - - - - 0,50 3000 |15540 |12250 - 325,0 0,070
UKC 12 27 12H7 | 32 10 4 1,3 - - 0,04 |10000 | 6100 | 2770 6201 ZZ 9,3 0,007
UKC 152z 15H7 | 35 11 5 1,2 - - 0,06 8400 | 7400 | 3400 6202 22 16,9 0,009
UKC 17 2Z 1747 | 40 12 5 1,2 - - 0,07 7350 | 7900 | 3800 6203 ZZ 30,6 0,011
UKC20ZZ A | 20H7 | 47 14 6 1,6 - - 0,11 6000 | 9400 | 4450 6204 ZZ 50,0 0,013
UKC252ZZA | 25H7 | 52 15 8 2,0 - - 0,14 5200 ({10700 | 5450 6205 ZZ 85,0 0,020
UKC30ZZA | 30H7 | 62 16 8 2,0 - - 0,21 4200 (11700 | 6450 6206 ZZ | 138,0 0,044
UKC 35272 35H7 | 72 17 | 10 2,4 - - 0,30 3600 |12600 | 7250 6207 ZZ | 175,0 0,058
UKC 40 22 40H7 | 80 22 | 12 3,3 - - 0,50 3000 |15540 |12250 - 325,0 0,070
UKCC 152z | 15H7 | 35 11 5 1,2 20,6 0,06 8400 | 7400 | 3400 6202 ZZ 16,9 0,009
UKCC172Z | 17H7 | 40 12 5 1,2 21,0 0,07 7350 | 7900 | 3800 6203 ZZ 30,6 0,011
UKCC20ZZ | 20H7 | 47 14 6 1,6 315 0,11 6000 | 9400 | 4450 6204 ZZ 50,0 0,013
UKCC257zZ | 25H7 | 52 15 8 2,0 6|20 0,14 5200 |10700 | 5450 6205 ZZ 85,0 0,020
UKCC302zzZ | 30H7 | 62 16 8 2,0 6|20 0,21 4200 (11700 | 6450 6206 ZZ | 138,0 0,044
UKCC352Z | 35H7 | 72 17 | 10 2,4 8|25 0,30 3600 |12600 | 7250 6207 ZZ | 175,0 0,058
UKCC 40 ZZ* | 40H7 | 80 22 | 12 3,3 10 | 3,0 0,50 3000 |15540 |12250 - 325,0 0,070

Poznamka

Tuax=2xTn

Drézka pro pero UKC 15 — 35 DIN 6885 strana 3
Drazka pro pero UKC 40 DIN 6885 strana 1
*Vyroba na prani

A K dispozici v 2RS

Volnobézné spojky

Vydani 2009 | Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.



Volnobézné spojky

Typ GM

Objednaci o}
Cislo mm

Typ GM je klec s volnobéznymi segmenty, které obihaji na krouzku

volnobézky (metrické rozméry).

Mensi rozméry a velké pfenaSené momenty nabizeji zajimava technicka

a usporna feseni.

Uchycenim vicenasobnych kleci vedle sebe Ize zvySit pfenaseny kroutici
moment.
U obrobené kluzné plochy na hfideli nebo na dosedaci plose musi byt
dodrzeny nésledujici specifikace:

1) tvrdost povrchu 60/62 HRC

2) minimalni hloubka kaleni 1 mm po brou$eni
3) musi byt zajisténo souosé otaceni krouzku

g

\

e

b

Ne——e—

|
I

I

|

I

D TN Nmax
mm Nm min-1
12 3

4) vhodné mazani pro aplikaci

GM 0412 4 10000
GM 0816 8 16 12 7500
GM 1422 14 22 44 5300
GM 1523 15 23 48 5200
GM 1725 17 25 58 4700
GM 1927 19 27 66 4400
GM 2028 20 28 75 4200
GM 2432 24 32 97 3700
GM 2533 25 33 107 3600
GM 2937 29 37 137 3200
GM 3038 30 38 144 3100
GM 3442 34 42 178 2800
GM 3543 35 43 187 2700
GM 4048 40 48 235 2500
GM 4553 45 53 281 2200
GM 5058 50 58 345 2000
GM 5159 51 59 357 2000
GM 5563 55 63 407 1900
GM 6068 60 68 474 1750
GM 6270 62 70 502 1700
GM 6573 65 73 545 1600
GM 7078 70 78 622 1500
GM 8088 80 88 788 1300

Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.

| Vydani 2009
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Volnobézné spojky
Krouzky typ GP

Krouzky typu GP v metrickych rozmérech jsou standardnim feSenim, které usnadni pouzivani kleci typu GP.
Vnitfni H a J krouzky jsou uz upravené, aby vyhovovaly stfedicim loZiskiim, které jsou vzdy potfebné pfi pouziti kleci GP.

VnéjSi A a B krouzky musi byt vkladany na vhodné uloZeni. Ujistéte se, ze dosedaci plochy nejsou po upevnéni defor-
mované.

Doporuéujeme fadné mazani a rovnéz odpovidajici tésnéni.

T
D1
=
D1,
D1
—
D3
— =
|

S2
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D2
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D
D
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L2 L3
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Volnobézné spojky

Krouzky typ GP
Objodnaci | @7 | Lt | L | Ls |D®| R L |5, bP101)| t |,/ S96Dy201| 2z | D,0.013 | Odpovidajici
Cislo mm|mm| mm | mm/|mm | mm mm | mm mm mm | mm | mm mm
GP 230A 16|72 | 6 |35 54,752
GP 230B 16 72 54,752
GP 230C 16 95 | 78 | 8x07 | 54,752
GP230G-10 | 10 | 16 38,092
GP230G-15 | 15 | 16 38,002
GP 230 G-20 | 20 | 16 38,092
GP 230 H-10 | 10 33 35 | 17 | 38,002 GP3809A
GP 230 H-15 | 15 33 35 | 17 | 38,002
GP 230 H-20 | 20 33 35 | 17 | 38,002
GP 230J-10 | 10 50 | 35 | 17 | 38,092
GP230J-15 | 15 50 | 35 | 17 | 38,002
GP 230J20 | 20 50 | 35 | 17 | 38,092
GP 167A 16|90 | 10 | 5 71,425
GP 167B 16 ) 71,425
GP 167C 16 110| 95 | 8x09 | 71,425
GP 167 G-25 | 25 | 16 54,765
GP 167 G-30 | 30 | 16 54,765
GP 167 G-35 | 35 | 16 54,765 GP5476A
GP 167 H-25 | 25 35 50 | 19 | 54,765 GP5476A(4C)
GP 167 H-30 | 30 35 50 | 19 | 54,765
GP 167 H-35 | 35 35 50 | 19 | 54,765
GP 167 J25 | 25 54 | 50 | 19 | 54,765
GP 167 J-30 | 30 54 | 50 | 19 | 54,765
GP 167 J-35 | 35 54 | 50 | 19 | 54,765
GP 168A 21 | 110| 14 |55 88,877
GP 168B 21 110 88,877
GP 168C 21 140| 120 |8x 011 88,877
GP 168 G-40 | 40 | 21 72,217
GP 168 G-45 | 45 | 21 72,217
GP 168 G-50 | 50 | 21 72,217 Gg;272212§5;30)
GP 168 H-40 | 40 42 65 | 21 | 72,217 P21 (5€)
GP 168 H-45 | 45 42 65 | 21 | 72,217
GP 168 H-50 | 50 42 65 | 21 | 72,217
GP 168 J-40 | 40 63 | 65 | 21 | 72,217
GP 168 J-45 | 45 63 | 65 | 21 | 72,217
GP 168 J-50 | 50 63 | 65 | 21 | 72,217
GP 235A 16 | 150 | 20 |75 119,891
GP 235B 16 150 119,891
GP 235C 16 190| 170 |8x011|119,891
GP 235 G-55| 55 | 16 103,231
GP 235 G-60| 60 | 16 103,231
GP 235 G-75| 75 | 16 103,231 GPZ??SfSA
GP 235 H-55 | 55 43 100| 27 | 103,231
GP 235 H-60 | 60 43 100| 27 | 103,231
GP 235 H-75 | 75 43 100| 27 | 103,231
GP 235 J-55 | 55 70 |100| 27 | 103,231
GP 235 J-60 | 60 70 |100| 27 | 103,231
Poznamka

1) Drazka pro pero DIN 6885 strana 1

Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny. | Vydéani 2009 Volnobézné SpOjky




Volnobézné spojky
Typ GP
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Typ GP je klec s volnobéznymi segmenty, které obihaji na krouzcich volnobézky (rozméry v palcich).

Mensi rozméry a velké pfenaSené momenty nabizeji zajimava technické a Usporna reseni.

Uchycenim vicenasobnych kleci vedle sebe Ize zvysit pfenaSeny kroutici moment.

Je nutné umistit jedno nebo dvé loziska vedle volnobézky tak, aby vnéjsi krouzek mohl rotovat centrdlné s vnitinim
krouzkem.

U obrobené kluzné plochy na hfideli nebo na dosedaci plose musi byt dodrzeny nasledujici specifikace:

Tvrdost povrchu 60/62 HRC, minimalni hloubka kaleni 1 mm po brouseni, musi byt zajisténo souosé otaceni krouzkd,
vhodné mazani pro aplikaci.

Objednaci Ty | Vnitini krouzek | Vnéjsi krouzek Vzdal. | Crin | d4max | D1min | Pocet | Pocet | Hmotnost
Cislo rozpér svorek | rozpér
Nm | Npax (Min-)) | npoy (Min-1)2) mm | mm | mm | mm kg

GP 2222G 63 8600 4300 22,225 | 38,885 |8,33+0.1/ 10,0 | 15 50 - 12 0,030
GP 2776 119 6900 3400 27,762 | 44,422 |8,33+0.1/13,5| 18 58 - 14 0,055
GP 3034 124 6300 3100 30,340 | 47,000 (8,33=0.1|13,5| 20 62 - 14 0,060
GP 3175(3C) 159 6000 3000 31,750 | 48,410 |8,33+0.1| 13,5 | 21 63 3 16 0,060
GP 3809A 275 5000 2500 38,092 | 54,752 |8,330.1| 16,0 | 25 71 - 18 0,085
GP 4127(3C) 224 4600 2300 41,275 | 57,935 |8,33:0.1| 13,5 | 27 75 3 18 0,090
GP 4445A 363 4300 2100 44,450 | 61,110 |8,33=0.1/16,0| 29 79 - 20 0,095
GP 4972(4C) 306 3800 1900 49,721 | 66,381 |8,330.1| 135| 33 86 4 22 0,100
GP 5476A 525 3500 1700 54,765 | 71,425 |8,330.1| 16,0 | 36 92 - 24 0,110
GP 5476A(4C) 525 3500 1700 54,765 | 71,425 |8,33=0.1/ 16,0 | 36 92 4 24 0,130
GP 5476B(4C) 769 3500 1700 54,765 | 71,425 |8,33=0.1/21,0| 36 92 4 24 0,180
GP 5476C(4C) 990 3500 1700 54,765 | 71,425 |8,33=0.1| 254 | 36 92 4 24 0,200
GP 5776A 604 3300 1600 57,760 | 74,420 |8,330.1| 16,0 | 38 98 - 26 0,110
GP 6334B 806 3000 1500 63,340 | 80,000 |8,33:0.1/21,0| 42 | 104 - 26 0,175
GP 7221(5C) 675 2600 1300 72,217 | 88,877 |8,33:0.1/13,5| 48 | 115 5 30 0,140
GP 7221B 1279 2600 1300 72,217 | 88,877 |8,33*0.1121,0| 48 | 115 - 30 0,185
GP 7221B(5C) | 1279 2600 1300 72,217 | 88,877 |8,33*0.1121,0| 48 | 115 5 30 0,210
GP 7969C(5C) | 2038 2400 1200 79,698 | 96,358 |8,33:0.1/254 | 53 | 124 5 34 0,280
GP 8334C 2055 2300 1100 83,340 |100,000 |8,33=0.1/254 | 55 | 132 - 34 0,270
GP 8729A 1250 2200 1100 87,290 103,960 |8,33+0.1|16,0| 58 | 134 - 34 0,165
GP 10323A(3C)* | 1612 1800 900 103,231**| 119,891 |8,33*0.1/ 16,0 | 68 | 155 3 40 0,205
GP 12334C* 4800 1500 750 123,340**| 140,000 |8,33=0.1|/ 254 | 80 | 184 - 50 0,400
GP 12388C(11C) | 4875 1500 750 123,881 | 142,880 |9,50+0.1|254 | 80 | 186 11 44 0,400
Tmax=2xTn

*) Stredici priruba vnitini klece je na opacné strané 1) Pouziti se stojicim vnéjsim krouzkem a rotujicim vnitfnim krouZkem

**) Povolené rozsiteni toleranci na +0,013 2) Pouziti se stojicim vnitfnim krouZkem a rotujicim vnéjsim krouzkem

Priklad montaze

7
/
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Montaz a udrzba
Typ GL-GLG

1A | A

% 1
AT
% 1

(D\

Montaz

1. UrCete pozadovany smér posunu nebo otaéeni pfi béhu naprazdno.

2. VZDY pouzivejte odpovidajici razena tésnéni (2) a $rouby dodavané pro upevnéni pfirub (1). Musi se docilit tioustky
0,5 mm, aby se vytvofila spravna vile pfi ¢innosti.

3. V pfipadé, Ze jedna nebo obé pfiruby jsou vyrobeny zakaznikem:

a) Presvédcete se, ze Srouby maji spravnou délku.
b) Pfi upevihovani na misté se presvédcete, Ze se volnobézka snadno otaci ve volném sméru.

4. Mazani olejem: pouzivejte maziva uvedend v tabulce v katalogu nebo podobné vyrobky nasledujicim zptsobem:

a) Pri pouzivani krytd D2 nebo D7 umistéte jednu ze dvou radidlnich dér nahoru podél vertikalni osy, druhy otvor bude
0 120° posunuty dol(, takze volnobéZka bude moci byt naplnéna pfiblizné do 1/4 svého vzdusného objemu. Nalijte olej
hornim otvorem, dokud nezacne spodnim otvorem vytékat. Uzavfete otvory odpovidajicimi Srouby doplnénymi
O-krouzky (3).

b) Jsou-li pouzity kryty D3, pouzijte O-krouzky pro vytvofeni olejového tésnéni mezi podlozkou na hlavé hfidele a
nabojem volnobézky, aby se zabranilo vytékani drazkami pro pero a tim ztraté maziva. Déle je postup stejny jako v
bodé a.

5. Mazani tukem: naplite volnobézku mazacim otvorem, dokud tento novy tuk neza¢ne vytékat labyrintovym tésnénim
zabudovanym v pfirubach.

Poznamka: za zadnych okolnosti by neméla byt uzivana maziva obsahujici HP (vysokotlaké) pfisady, molybdendisulfid,
grafit atd., nebot snizuji koeficient tfeni mezi plochami, coz snizuje pfenositelny kroutici moment.

Udrzba
U volnobézek s pfevahou chodu naprazdno jsou doporuceny nasledujici vymény maziva:
Prvni vyména po 100 hodinach provozu (pouze pro olej).
Nasledujici vymény kazdych 2 000 hodin provozu.
Po kazdé vyméné oleje zkontrolujte tésnost.

Tiskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny. | Vydani 2009 Volnobézné SpOjky




Montaz a udrzba
Typ US — USNU - UF - GF

Montaz

Pred upevnénim

Pro zajisténi spravného provozu volnobé&zky musi byt jeji soucasti souosé a centrované. Volnobézky typu UF — USNU — US
musi byt centrovany tak, aby byl vycentrovany jak vnitini tak vnéjSi krouzek.

Pred upevnénim volnobézky musi byt zkontrolovan smér otaceni volnob&hu a upraven otoenim volnobézky.

Tolerance hfidele a dosedacich ploch musi byt rovnéz kontrolovany podle typu provozu. Pro hfidel se doporuéuje hé nebo
j6. Pro volnobézky typu UF — GF — USNU jsou doporucené tolerance H7 nebo G7, pro typ US H7 nebo J7.

Upevnéni

Vyjimani a upevnovani volnobézek se musi provadét tak, aby sily byly rozlozeny na oba krouzky, aby se zamezilo posko-
zeni. V&t3i pozornost se musi vénovat typu GF, aby nedoslo k poskozeni kuli¢kovych loZisek upevnénych na STRANE.
Proto se doporuc¢uje nechat mezi kuli¢kovym loZiskem vnéjsiho krouzku a montovanou pfirubou koncovou vdli
0,1/0,2 mm.

U volnobézZek pro preruSovany chod musi byt pera spravné uchycena, coz poskytuje co mozna nejmensi vali.

Po upevnéni

Po upevnéni se musi zkontrolovat volné otaceni ve sméru volnobéhu.

Udrzba
Mazani

Dobré mazani zajistuje bezpecny a $pickovy provoz a dlouhou Zivotnost. Mazani mlze byt pouzito bud olejové nebo tukem,
coz zavisi na podminkach provozu.

Pro volnobézky s pferuSovanym chodem nebo pouzité jako startovaci spoj nebo jednosmérné zafizeni by mélo byt pouzito
olejové mazani podle provozni teploty. Pro nizkorychlostni provoz by se mélo pouzivat mazani tukem.

PFi pouZiti volnobéZek pro prerusovany chod se dosahne vysoce presného vzpfi¢eni volnobéznych segmentli pomoci
silnych pruzin. Podle pracovni teploty mohou byt pouzity V pruziny (zpevnéné) nebo VV pruziny (extra silné), aby se zajistil
spravny provoz pruzin i pfi pouziti tukového mazani.

ézné j ydani 20 iskové chyby, rozmérové a konstrukéni zmény vyhrazeny.
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Vypocet krouticiho momentu

Nominalni moment na pfenosové strané (Nm) Tan = 9550 . P/n
Nominalni moment na zatizené strané (Nm) Tin=F.1
Akceleraéni moment na zatizené strané (Nm) Ta= SucAn
9,55 . ta
Hmotnostni moment setrva¢nosti (kg m2) J=n.r
Hmotnostni moment setrvacénosti prstence (kg m2) J=98,175 (D*-D*).B.p . 10°
P = vykon motoru (kW)
n pocet otacek volnobézky bé&hem pfenosu krouticiho momentu (min-')
F tangencialni sila vznikla ze stranového zatizeni volnobézky (N)
| = rameno paky, na niz pdsobi tangencialni sila (m)
JkL = Jx (nx/nk)> hmotnostni moment setrvacnosti zatizené strany redukovany na hiidel spojky
Jx = hmotnostni moment setrvac¢nosti na hiideli X (kg m?)
Nx = otacky hridele X (min™')
Nk = otacky spojkového hfidele (min)
An = rozdil mezi pocate¢nimi a kone¢nymi otackami (min)
ta = doba akcelerace (s)
m = hmotnost (kg)
r = polomér (m)
Da = vnéjsi primér krouzku (m)
D; = vnitini pramér krouzku (m)
B = Sitka krouzku (m)
p = hustota (kg/m3)

DIN 6885 - strana 1 DIN 6885 - strana 3

bJS10x h pJS10x h t to r t

> 6 - 8 2x 2 | 12+0,1| 1,0+0,1 0,2 0,2

> 8 - 10 3x 3 | 18+0,1| 1,4+0,1 0,2 0,2

> 10 - 12 4x 4 | 25+0,1)| 1,8+0,1 0,2 0,2

> 12 - 17 5x 5 | 30+0,1| 23+0,1 0,3 0,2 5x 3 | 1,9+0,1| 1,2+0,1 0,2 0,2
> 17 - 22 6x 6 | 35+0,1| 2,8+0,1 0,3 0,2 6x 4 | 25+0,1| 1,6+0,1 0,4 0,4
> 22 - 30 8x 7 | 40+02| 33+0,2 0,5 0,2 8x 5 | 31+02| 2,0+0,1 0,4 0,4
> 30 - 38 10x 8 | 50+02| 3,3+0,2 0,5 0,3 10x 6 | 3,7+02 | 24+0,1 0,4 0,4
> 38 - 44 12x 8 | 50+02| 33+0,2 0,5 0,3 12x 6 | 3,9+02 | 22+0,1 0,5 0,5
> 44 - 50 14x 9 | 55+02| 38+0,2 0,5 0,3 14x 6 | 40+02| 2,1+0,1 0,5 0,5
> 50 - 58 16x10 | 6,0+02 | 43+0,2 0,5 0,3 16x 7 | 47+02 | 24+0,1 0,5 0,5
> 58 - 65 18 x 11 70+02 | 44+0,2 0,5 0,3 18x 7 | 48+02 ] 2,3+0,1 0,5 0,5
> 65 - 75 20x12 | 75+02 | 49+0.2 0,7 0,5 20x 8 | 54+02| 2,7+01 0,6 0,6
> 75 - 85 22x14 | 9,0+02| 54+0.2 0,7 0,5 22x 9 | 6,0+02| 3,1+0,2 0,6 0,6
> 85 - 95 25x14 | 9,0+02| 54+0,2 0,7 0,5 25x 9 | 62+0,2| 29+0,2 0,6 0,6
> 95 -110 28x16 [10,0+0,2 | 6,4+0,2 0,7 0,5 28x10 | 69+0,2 | 32+0,2 0,8 0,8
> 110 -130 32x18 |11,0+03| 74+0,3 1,1 0,8 32x 11 76+02 | 35+0,2 0,8 0,8
> 130 -150 36x20 [12,0+0,3| 84+0,3 1,1 0,8 36x12 | 83+0,2| 3,8+0,2 1,0 1,0

b

> |
]
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Mazani

Volnobézky jsou spojky, které pracuji pomoci kontaktu. Pro zajisténi optimalni odolnosti oleje jakoz i volnobézky by se mél
pouzivat olej typ CL podle DIN 51517 druha& ¢ast a typ CLP podle DIN 51517 tfeti ¢ast.
Nepouzivejte maziva s pfisadami jako je molybdendisulfid, grafit apod. V nasledujici tabulce je seznam vSech maziv

schvalenych pro pouziti s volnobézkami.

Zaruka na vyrobky bude platna pouze pfi pouziti téchto maziv nebo jinych s dokumentovanou platnosti.

Provozni

Mazaci oleje

Mazaci tuky

podminky

-20 °C / +20 °C
Olej CL10/CLP10

>+20 °C / +50 °C
Olej CL22/CLP22

>+20 °C / +80 °C
Olej CL46/CLP46

Tvo maziva DIN 51517 DIN 51517 DIN 51517 Tuk K2N
P viskozita pfi 40 °C viskozita pfi 40 °C viskozita pfi 40 °C DIN 51825
10+1 mm?2/s (cSt) 22+2,2 mm2/s (cSt) 46+4,6 mm2/s (cSt)
AGIP SIC 10 AGIP SIC 22 AGIP SIC 46
AGIP AGIP 0SO 10 AGIP 0SO 22 AGIP OSO 46 AGIP GR MU 2
ARAL VITAM GF 10 ARAL VITAM GF 22 ARAL VITAM GF 46
ARAL ARAL VITAM DE 10 ARAL VITAM DE 22 ARAL VITAM DE 46 ARALUB FK2
BP ENERGOL HLP-D 10 | oF ENERGOL HL 22 BP ENERGOL HL 46 BP ENERGREASE LS 2
BP BP ENERGOL HLP 10 BP ENERGOL HLP-D 22 BP ENERGOL HLP-D 46 BP OLEX PR 9142
BP ENERGOL HLP 22 BP ENERGOL HLP 46
CALYPSOL | Calypsol Bison OISR 10 Calypsol Bison Ol SR 22 Calypsol Bison Ol SR 46 Calypsol H 442
Calypsol Bison Ol MSR 10 | Calypsol Bison Ol MSR 22 | Calypsol Bison Ol MSR 46 Calypsol Aluplex 2 EP
CASTROL CASTROL HYSPIN VG 10 CASTROL HYSPIN VG 22 CASTROL HYSPIN VG 46 CASTROL BNS
CASTROL HYSPIN AWS 10 |[CASTROL HYSPIN AWS 22 |CASTROL HYSPIN AWS 46 | CASTROL LzV
. . . Chevron Dura-Lith Grease 2
CHEVRON | Chevron EP Hydraulic OIL 10 [Chevron EP Hydraulic OIL 22 |Chevron EP Hydraulic OIL 46 Chevron Polyurea EP Grease 2
ESSO NUTO H 10 NUTO H 22 NUTO H 46 BEACON 2
FINA CIRKAN 10 FINA CIRKAN 22 FINA CIRKAN 46
FINA FINA HYDRAN 10 FINA HYDRAN 22 FINA HYDRAN 46 FINA MARSON AX 2
RENOLIN MR 3 RENOLIN DTS 5 RENOLIN DTS 15 RENOLIN FWA 160
FUCHS RENOLIN B 3 RENOLIN MR 5 RENOLIN MR 15 RENOPLEX EP 2
RENOLIN B 5 RENOLIN B 15
KLUBER CRUCOLAN 10 CRUCOLAN 22 CRUCOLAN 46 ISOFLEX LDS 18
LAMORA 10 LAMORA 22 LAMORA 46 SPECIAL A
Mobil Velocite Oil No 6 Mobil Velocite Oil No 10 Mobil Velocite Oil Medium .
MOBIL Mobil D.T.E. 21 Mobil D.T.E. 22 Mobil D.T.E. 25 Mobilux 2
ULTRA 5045 VG 46 LONGTIME PD 2
OPTIMOL ULTRA 2035 VG 10 ULTRA 5025 VG 22 HYDO 5045 E VG 46 OLIT 2
REINER REINER B 3 REINERB 5 REINER B 15 URETHYN LT 60
SHELL Tellus oel C 10 Tellus oel C 22 Tellus oel C 46 Alvania Fett R 2
Tellus Oel 10 Tellus Oel 22 Tellus Oel 46 Retinax A
) ) Multifak 20
Rando Oil 10 . Rando Oil 46
TEXACO Rando Oil HD A-10 Rando Oil HD A-22 Rando Oil HD A-46 Texa_ndo FO 20
Multifak 2
TOTAL TOTAL Azolla 10 TOTAL Azolla 22 TOTAL Azolla 46 TOTAL Multis
VALVOLINE | VALVOLINE R-60 VALVOLINE R-100 VALVOLINE WA-4 VALVOLINE LB-2

VALVOLINE ETC 20

VALVOLINE ETC 20

Pro pouZiti pfi teplotach vétsich nez 80 °C nés kontaktujte.

Poznamka

Pri pouZiti tésniciho tmelu zkontrolujte, jestli nepronika dovnitr volnobézky.

Volnobézné spojky
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Dotaznik pro navrh volnobéezky

Pouziti Popis typu ¢innosti, kterd se ma provadét pomoci volnobézky musi byt dodan spole¢né s naértem
véetné rozméra.

fr?\téi%wty kroutici moment Nm ................ Spickovy kroutici moment Nm ................. Torzni odpor Nm ..........c.......
Frekvence pusobiciho zatizeni ...........c..cccvevureee. mm’’
Smér pfenosu krouticitho momentu: 1 z vnéjsiho krouzku na vnitfni krouzek
[] z vnitfniho krouzku na vnéjsi krouzek
Pohon: [_] elektromotor ] pneumaticky valec L] turbina
O hydraulicky valec I [
Provozni podminky
Osy otacent: [ horizontalni [ vertikalni [ pod thlem.....°
Mazani: [ tukem [ olejova lazen [ olejova miha
Prostfedky centrovani: (1 10Ziskovy typ ..coeovvveiieeeies L] pouzdro......ccccuevennennne
Smér otaceni podle katalogu: (1 po sméru hod. ruci¢ek “R” (] proti sméru hod. rucicek “L”
Ocekavana zivotnost ..........c.cccueee.
Pouzito jako: ] jednosmérné ] rychlobézné Fizeni
Max. otacky Primérné otacky Min. otacky

LA VNEJSI KrOUZEK ..oovvviiiiiiiiies i e
Ktera ¢ast predbiha?

LI vnitini KIOUZEK ovcvevcvcieiccices e et
Pouzito jako: preruSovany pohon
Ktera ¢ast tlaci? U vnitini krouzek (1 vnéjsSi krouzek
Pocet zabérd za minutu .........cccceeeeieenee Uhel zabéru Min ............... Max .....cccoeveenne
Pouzito jako: startovni spoj
Ktera &ast predbiha? ] vnéjsi krouzek ] vnitfni krouzek
Max. poCet otaCek tlatené Casti .........cccecvvevieiiiiieennnn Max. poCet otaCek béhem pohonu ..........cccceevieeenns
Méni se ota€ky béhem pfenosu krouticitho momentu? ] Ano Max. Ot.....ccccueeee. Min. ot. .....cceeueene

[ Ne
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